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uén’ quoc “tée nay gupcyptg(?roug Su hgp véi cac nguyén téc du gc quéc té cong nhan vé tiéu chudn héa du gc thiét 1ap trong Quyét dinh vé Nguyén téc cho
X&y dung cac Tiéu chuén, Hu dng dan va Khuyén nghi Quéc té do Uy ban Rao can Ky thust trong Thu o ng mai (TBT) cta Té chiic Thu d ng mai Thé giéi ban hanh.

Chi dinh: A370 20

Phu ¢ ng phap kiém tra tiéu chudn va dinh nghia cho

Kiém tra cd hoc céac san phém thépl

Tiéu chudn nay du gc ban hanh theo chi dinh cé dinh A370; con sé ngay sau tén goi cho biét nam cla
thong qua ban dau hoc, trong tru dng hop sda ddi, nam stia ddéi 1in cubi. Mot con sé trong ngodc do n cho biét nam phé duyét lai 1an cubi. MOT

chi sé trén epsilon (') cho biét sy thay déi vé mit bién tap ké tif 1an stia dbi hosc phé duyét lai gin day nhét.

Tiéu chuén nay da du gc cac cd quan clia Bo Qudc phong Hoa Ky chp thuan st dung.

1 Pham vi* Quy trinh st dung va kiém soat mé phéng chu trinh nhiét Phy luc A1Q
1.1 Cac phu @ ng phap thii nghiém nay2 bao gdm cac quy trinh va dinh nghia 1.4 Céc gid tri du dc néu theo dd n vi inch- pound sé& du dc coi 1la

dé thil nghiém cd hoc thép, thép khong gi va cac loai thép lién quan nhu tiéu chudn. Cac gid tri trong ngodc don 1a gid tri toan hoc

hgp kim. Cac thd nghiém cd hoc khac nhau du gc m6é td & day du dc su dung chuyén dbi sang dd n vi SI chi dugc cung cdp dé cung cdp thong tin

dé xac dinh cac dic tinh can thiét trong théng sé ky thuat cta san pham. vé khdng du gc coi 1& tiéu chuan.
Can tranh nhiing thay déi trong phu o ng phap thi nghiém va tiéu chuén 1.5 Khi cac phu d ng phap thll nghiém nay du gc tham chiéu trong sb liéu

phai tuan theo cc phu d ng phap thd nghiém dé c6 du g kha nang tai tao dac diém ky thuadt cda san phém, nang sudt va giad tri do bén kéo c6 thé
va ket qua so sanh du dc. Trong nhiing tru dng hop ma viéc kiém tra du gc xac dinh bang dd n vi inch- pound (ksi) sau do6 chuyén déi sang SI
yéu cdu dbi véi mot sé san phdm nhit dinh 1a duy nhat hodsc khac véi (MPa) don vi. DO gidn dsi du dc xéc dinh biing thu dc do inch- pound
cac quy tfi”h Ch”'jg nay, viéc kiém tra dac tinh san pham chidu dai 2 hodc 8 inch c6 thé du gc bao céo theo chidu dai thu dc do ddn vi ST
cac yéu cau sé kiém soat. tUdng tng 14 50 hodc 208 mm, néu c6. Ngu g lai, khi

1.2 Cac thd nghiém cd hoc sau dady du gc md ta: cac phu 6 ng phap thd nghiém nay du gc tham chiéu trong san pham inch- pound
Phan dac diém ky thuat, nang sudt va gia tri do bén kéo co thé du dc xac dinh trong
Cang thang 7 dén 14 PO n vi SI sau d6 du gc chuyén ddi thanh dd n vi inch- pound. Su kéo dai
bé 15 N 2
° du gc xac dinh theo do n vi SI, chidu dai cd 50 hosic 200 mm c6 thé du dc
do cing 16
Brinell 17 du gc bdo cdo theo chiéu dai thu dc do inch- pound tu d ng (ng la 2 hoac 8 inch,
Rockwell 18 c6 thé ap dung.
Cim tay 19 ~ 2 N
. 1.5.1 Mau vat dung dé xac dinh don vi ban dau
Sy va cham 20 dén 30 ) )
Td khéa 32 phdi phu hgp véi dung sai ap dung cda thiét bi goc

hé théng du gc du a ra trong bang thd nguyén khong phai 1a hé théng du dc chuyén déi
kich thu éc dung sai.

1.3 Phy luc bao gdm cac chi tiét danh riéng cho mét sé san phém

du dc bd sung vao cac phu d ng phap thd nghiém nay nhu sau:

Phu luc CHU THICH 1: Pidu nay 1a do kich thu dc SI cla miu thi va dung sai
Sén pham thanh Phu luc AL kh6 chuyén ddi khi day khéng phai 1a tiéu chudn kép. Ngu 8i dung 1a
San'pham hinh éng Phu lyc A2 hu éng téi Phu d ng phap tht nghiém A1058 néu cac thll nghiém du gc yéu ciu theo don vi SI.
Chot Phu luc A3
San phdm day tron Phy luc A4 1.6 Cin chd y dén ISO/IEC 17025 khi c6 thé
Tim quan trong clia viéc kiém tra tac dong cla thanh khia Phu luc AS can co théng tin vé tiéu chi danh gia két qua kiém tra
Chuyén dbi phdn tram do gian dai cGa mdu tron thanh Phyu luc A6 . . . ca
B R céc phong thi nghiém.
Tu d ng du d ng védi mau phang

id i id 3 Phy 1i A7 i A 2 s ~ N . PP % % PR % 2
kiém tra sgi nhieu day ue 1.7 Tiéu chuan nay khéng nham myc dich gidi quyét tat cad cac van de
Lam tron dd 1iéu th nghiém Phy lyc A8 hing 1 R . 1 b p 1

N . nhin: 0 ngai vé an toan, néu c6, lién quan dén viéc sU dung né. N6 1la
Phu o ng phap kiém tra thanh cot thép Phu luc A9 9 92 a . “ng

trach nhiém cla ngu &i sU dung tiéu chudn nay la thiét 1ap céc bién phdp thich

hgp vé an toan, slc khée va moi tru dng ciing nhu xac dinh kha nang &p dung
*cac phu ¢ ng phap va dinh nghia thii nghiém nay thudc thdm quyén clia ASTM cac gidi han quy dinh tru 6c khi s dung.
Uy ban A@1 vé& Thép, Thép khong gi va cac hgp kim lién quan va 1a truc tiép

. iAo a2 PO i . N 1.8 Tiéu chudn quéc té nay du gc phét trién trong mon nhdy accor vdi cac
trach nhiém cla Tiéu ban A@1.13 vé thd nghiém cd hoc va héa hoc va

Phu ¢ ng phap gia cong san phdm thép va quy trinh. nguyén tic tiéu chudn hoa du gc quéc té cong nhan du gc thiét 1ap trong Quyét
An ban hién tai du dgc phé duyét vao ngay 1 thang 8 nam 2020. Xuit ban vao thang 9 nam 2020. Ban dau dinh Vé Nguyén téc danh cho
du g phé duyét vao nam 1953. Phién ban tru 6c dé du gc phé duyét vao nam 2019 véi tén goi A370 - 19e1 . DOI:

Xay dung cac tiéu chudn, hu éng din va khuyén nghi quéc té do Té chic Thu ¢ ng
10.1520/A0370-20

2 péi véi cac ing dung Ma ndi hd i va binh ap lyc ASME, hay xem Théng sé ky thuat mai The giéi ban hanh
SA-370 lién quan trong Phdn II cta Ma dé. Uy ban Rao can Thu o ng mai (TBT).

*Phan Tom t&t cac Thay ddi xudt hién & cubi tiéu chudn nay
Ban quyén © ASTM International, 100 Barr Harbor Drive, PO Box C70@, West Conshohocken, PA 19428-2959. Hoa Ky
Ban quyén thudc vé ASTM Int'l (bdo 1u u moi quyén); Thd Sau ngay 25 thang 9 07:43:46 EDT 2020 1
DU gc tai xubng/in bdi
Pai hoc Michigan (Pai hoc Michigan) theo Thda thuan cip phép. Khéng du gc phép sao chép thém.


http://www.astm.org/COMMIT/COMMITTEE/A01.htm
http://www.astm.org/COMMIT/SUBCOMMIT/A0113.htm
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2. Tai 1liéu tham khao

2.1 Tiéu chudn ASTM:3 Dic

diém ky thuat A623 cho cac san pham may nghién thiéc, yéu cau chung
tinh than

pac diém ky thuat A623M cho cac san phdm may nghién thiéc, Re chung
yéu cau [S6 liéu]

Phu d ng phéap thi A833 vé& d6 cung vét 16m cda kim loai
vat 1liéu bing may do dd clng so sanh

A941 Thuat ngl 1ién quan dén thép, thép khong gi, lién quan
Hgp kim va hgp kim Ferro

Phu d ng phéap kiém tra A956/A956M dé kiém tra dd clng Leeb cla
San pham thép

Phu d ng phap kiém tra A1038 dé kiém tra d6 clng di dong bang
Phu d ng phép trd khang tiép xuc siéu am

Phu ¢ ng phap thd A1058 d& tht cd tinh thép
San pham-sé liéu

Phu d ng phap thli nghiém A1061/A1061M d& thi nghiém thép nhidu day
Day du (ng luc

Thyc hanh E4 dé xac minh 1dc 1u gng may kiém tra

E6 Thuat ngld lién quan dén phu d ng phap thd nghiém cd hoc

Phu d ng phap kiém tra E8/ES8M dé kiém tra suc cang cla kim loai Ma
thi nghiém

Phu d ng phép kiém tra E10 vé do cling Brinell cta vat liéu kim loai

Phu d ng phép kiém tra E18 vé& do clng Rockwell cla kim loai Ma
thi nghiém

Phu o ng phap kiém tra E23 dé kiém tra tac dong cta thanh khia khia cta téi
vat liéu cao su

E29 Thyc hanh st dung chil sé c6 nghia trong di liéu thd nghiém dé
Xac dinh sy phit hgp véi théng sé ky thuat

E83 Thuc hanh xac minh va phan loai hé théng md rong

Phu d ng phép kiém tra E110 vé do cling Rockwell va Brinell cla
vat liéu kim loai bing may do do cdng cam tay
Phu d ng phap thii E190 dé kiém tra udn cong c6 hu éng din vé dé déo cla
M6i han
Phu o ng phap kiém tra E290 dé kiém tra d6 ubn cta vat liéu lam déo
2.2 Tai 1iéu ASME:4 M3 ndi
hd i va binh ap luc ASME, Phan VIII,
Phan khu I, Phin UG-8

2.3 Tiéu chudn 150:5

Yéu ciu chung vé& nang lyc ISO/IEC 17025

Phong thi nghiém kiém tra va hiéu chudn

3. Thuat ngtf

3.1 binh nghia:

3 pé tham khao cac tiéu chudn ASTM, hay truy cap trang web cta ASTM, www.astm.org hodc

1ién hé véi Dich vy khach hang cia ASTM tai service@astm.org. pé biét théng tin vé sb
1u gng Sach Tiéu chudn ASTM hang nim , hay tham khdo trang Tém tit Tai liéu cla tiéu chuén
trén trang web cla ASTM.

4 C6 s8n tif Hiép hoi Ky su Cd khi Hoa Ky (ASME), Tru s& Quéc té ASME, Two
Park Ave., New York, NY 10016-5990, http://www.asme.org.

° 6 s&n tif TS chic Tidu chudn héa Quc té (ISO), Ban Thu ky Trung u o ng ISO,
BIBC II, Chemin de Blandonnet 8, CP 401, 1214 Vernier, Geneva, Thuy Si, http://

www.iso.org.
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3.1.1 P6i véi dinh nghia cla cac thuat ngdl lién quan dén thd nghiém cd
hoc cac san phdm thép khéng du gc 1iét ké trong phan nay, can tham khao

Thuat ngtf E6 va Thuat ngll A941.

3.2 binh nghia céc thuat ngl cu thé trong tiéu chudn nay:
3.2.1 Thi theo chidu doc, n - trif khi c6 quy dinh cu thé khac, biéu thi
rang truc doc cla miu thd song song vdi hu dng kéo dan 16n nhit cla thép

trong qué trinh cén hodc ren.

3.2.1.1 Thado ludn - Ung sudt tac dung 1én miu thi kéo doc theo hu dng cé
d6 gidn 16n nhit va truc gdp cta mdu thd udn doc vudng géc véi hu éng c6 do
gian 1én nh&t (xem Hinh 1 ) , Hinh 2a va Hinh 2b). 3.2.2 Thi nghiém hu éng
tam, n - trd khi c6 quy dinh cu thé khac, biéu thi rdng truc doc ctia miu
thd vudng goc véi truc clia san pham va

tring vdi mdt trong cdc ban kinh cda hinh tron du gc vé bing mot diém
trén tryc cGa san phadm 1lam trung tam (xem hinh 2a). 3.2.3 Thi/ nghiém tiép
tuyén, n - trd khi c6 quy dinh cu thé khac, bidu thi rdng truc doc cla miu
vudéng goéc vdi mat phéng chdia truc cla san phém va tiép tuyén véi du ong tron
du gc vé vdi mot diém tren

truc cla san phém 1lam tam (xem Hinh 2a, Hinh 2b, Hinh 2c va Hinh 2d).
3.2.4 nhiét d6 chuyén tidp, n - déi véi myc dich quy dinh ky thuat, nhiét
d6 chuyén tiép 1a nhiét do tai d6 gid tri thd nghiém vat liéu du gc chi dinh

bang hodc vu gt qua gid tri thd nghiém tdi thidu du gc chi dinh.

3.2.4.1 Thao ludn - Mot sé dinh nghia vé nhiét do chuyén vi hién dang
du gc st dung 1a: (1) nhiét do thdp nhat ma tai d6 mau c6 biéu hién ddt gay
dang sgi 100 %, (2) nhiét d6 tai d6 vét nGt thé hién 50% tinh thé va 50 %
hinh dang dang sgi, (3) nhiét d§ tu o ng Ung vdi gid tri nang 1lu dng 50 %

chénh 1léch

LONGITUDINAL SPECIMEN

LONGITUDINAL FLAT TENSION TEST

LONGITUDINAL ROUND TENSION TEST

LONGITUDINAL
BEND TEST

== INDICATES ROLLING DIRECTION
OR EXTENSION. —

LONGITUDINAL
IMPACT TEST

RANSVERSE SPECIMEN

TRANSVERSE FLAT
TENSION TEST

TRANSVERSE (:ff;;;ééég;
BEND TEST

TRANSVERSE
IMPACT TEST

QUA SUNG. 1 Méi 1lién hé cha Phiéu kidm nghiém va M3u thd nghiém véi
hu dng cén hodc phdn md rong (Ap dung cho cac san phém rén thoéng thu dng)

2
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Tangential
Test

Prolongation

Radial Test

Prolongation

Longitudinal Test

(a) Shafts and Rotors

Prolongation

|-——| Tangential

s ../ Test

o

=

LT

Longitudinal Test

(b) Hollow Forgings

Prolongation

Tangential Test

Prolongation

Tangential Test

(c) Disk Forgings

Prolongation
~ /-

Tangential Test

(d) Ring Forgings

Prolongation

Tangential Test

QUA SUNG. 2 Vi tri dit mdu thd kéo doc trong cac vong cit tu san phdm dang bng

giffa cac gid tri thu du gc & mlic gdy sgi 100 va @ %, va (4)
nhiét d0 tu ¢ ng Ung véi gid tri nang 1u gng cu thé. 3.2.5
ThU nghiém ngang, n - trt khi cé quy dinh cu thé khac,
bidu thi rang truc doc clia miu vudng géc véi hu éng cé do

gidn 16n nhit cGa thép trong qué trinh can hodc rén.

Ban quyén thudc vé ASTM Int'l (bdo 1uu moi quyén); Thi sdu ngay 25
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3.2.5.1 Thdo luan - Ung sudt tac dung 1én mau thi kéo
ngang vudng géc véi do gi&n 1én nhit va truc nép gép cla miu

thd udn ngang song song véi do gidn 16n nhadt (xem Hinh 1 )
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3.3 Pinh nghia cac thuat ngd cy thé cho quy trinh sd dung
va Kidm soat mo phéng chu trinh nhiét (Xem Phu luc A9):

3.3.1 bidu dd tdng thé, n-ban ghi vé& qua trinh xd 1y nhiét nhan du gc
ti qua trinh rén v& cd ban giéng véi qua trinh rén san xudt ma né sé& dai
dién.

3.3.1.1 Thao luan - DPay 1a bidu dd vé thdi gian va nhiét do thé hién
ddu ra ti cac cap nhiét dién du gc gén trong 1o rén tai vi tri hodc cac

dia diém thi nghiém du gc chi dinh.

3.3.2 s dd chud ng trinh, n—tam kim loai du gc s dung dé 1ap trinh
cho thiét bi mé phdng.

3.3.2.1 Thao luan-DU liéu nhiét d6 thoi gian tU may chd
biéu @ du gc chuyén thi céng sang biéu dd chu ¢ ng trinh.
3.3.3 biéu dd md6 phdng, n - ban ghi lai qua trinh xd 1y nhiét
mot mau thi nghiém d& nhan du gc trong thiét bi mé phoéng.

3.3.3.1 Thao luan-Pay 1a biéu dd vé& thdi gian va nhiét d6 va c6 thé so

sanh truc tiép v8i biéu dd chinh vé d6 chinh xac cla viéc sao chép.

3.3.4 Chu trinh md phéng, n - mét 1dn x{ 1y nhiét lién tuc clGa mot
b6 miu trong thiét bi mé phéng.

3.3.4.1 Thao luan- Chu trinh bao gbm gia nhiét tif méi tru 8ng xung
quanh, gid & nhiét d6 va lam mat. Vi du, qud trinh austenit hda va toéi md
phdng mét bd madu thi s& 1& mot chu ky; tinh khi md phdng cla cing mot miu

vat sé& la mét chu ky khac.

4. Y nghia va céng dung

4.1 Cong dung chinh cta cac phu 6 ng phap thd nay 1a thd nghiém dé xac
dinh cac tinh chit cd hoc quy dinh cta thép, thép khong gi va cac san
pham hgp kim 1ién quan nhdm danh gia sy phu hgp clia cac san phdm d6 véi
thong sé ky thuat vat liéu thudc tham quyén cla Uy ban ASTM A@1 va cac
tidu ban cta né nhu do ngu ¥i mua chi dinh trong dd n dat hang hosc hgp
ddng.

4.1.1 Nhiing phu 6 ng phdp tht nghiém nay c6 thé du gc cac Uy ban ASTM
khdc va céc cd quan soan thao tiéu chudn khac su dung nhdm muc dich thu
nghiém sy phu hgp.

4.1.2 Tinh trang vat liéu tai thdi diém tha nghiém, tan sudt léy mau,
vi tri va hu éng cla miu, yéu ciu bdo cédo va cac théng sé tha nghiém khac
du gc néu trong quy dinh ky thudt vat 1liéu thich hdp hodc trong quy dinh

k§ thuat yéu cdu chung cho dang san phdm cu thé.

4.1.3 Mot sé théng sé ky thuat cda vat 1iéu yéu ciu s dung cac phu d ng
phap thil nghiém bd sung khéng du gc md td & day; trong nhiing tru dng hgp nhu
vay, phu d ng phap thi yéu ciu du dc mbé ta trong thong sé ky thuat cla vat
1iéu d6 hodc badng cach vién din tiéu chudn phu d ng phap thd thich hgp khac.

4.2 Cac phu & ng phap thi nay ciing thich hgp dé sii dung dé thu thép,
thép khong gi va cac vat 1liéu hgp kim 1lién quan cho cac myc dich khac,
chéng han nhu thd nghiém chép nhan vat liéu dau vao cua ngu di mua hodc

danh gia cac bd phan sau khi s dung.

4.2.1 Gibng nhu bat ky thd nghiém cd hoc nao, sai léch so véi gidi han
théng sé ky thuat hodc cac dic tinh dy kién nhu du dc san xudt c6 thé xay
ra vi nhiing 1y do chinh dang bén canh viéc thiéu san phém du gc ché tao
ban dau. Nhiing 1y do nay bao gém, nhu ng khéng gidi han &: suy gidm dich
vu sau nay do tiép xtic vdi méi tru ong (vi du: nhiét d6, an mon); céac hiéu

(ng Ung sudt tinh hodc theo chu ky, hu hdng do cd hoc gay ra, vat liéu
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tinh khoéng déng nhét, clu truc di hu dng, su 1ldo hoéa ty nhién cla cac hgp
kim chon loc, qua trinh xdi ly tiép theo khéng c6 trong théng sbé ky thuat,
c4c gidi han 18y mdu va d6 khéng dam bao hiéu chudn cua thiét bi do. Co
sy khac biét vé mit thdng ké trong tdt ca cac khia canh cla thd nghiém co
hoc va dy kién sé& c6 nhiing khac biét trong két quad thd nghiém so vdi cac
thii nghiém tru ¢c d6. Can ap dung sy hiéu biét vé cac 1y do c6 thé dan
dén sai 1léch so véi cac giad tri thd nghiém quy dinh hodc du kién khi giai

thich két qud thl nghiém.
5. Bién phdp phong nglla chung

5.1 Mot sb phu o ng phap ché tao nhit dinh, ching han nhu uén, tao hinh
va han hodc cac hoat dong lién quan dén gia nhiét, c6 thé anh hu dng dén
cac tinh chit cda vat 1liéu du gc tht nghiém. Do d6, cac thong sé ky thuat
clia san pham bao gom giai doan san xudt ma tai d6 thi nghiém cd hoc sé
du dgc thuc hién. Cac dac tinh thé hién qua thd nghiém tru dc khi ché tao
c6 thé khong nhat thiét mang tinh dai dién cho san phadm sau khi né du gc

ché tao hoan chinh.

5.2 Nhiing mau du gc gia cong khéng ding cach s& bi loai bd va thay thé

nhiing mau khac.

5.3 Cac sai s6t trong miu ciing c6 thé &nh hu éng dén két qua. Néu bt
ky miu thd nao phat trién sai sot thi quy dinh vé thi lai cda quy dinh ky

thudt san phém hién hanh sé& du dc 4p dung.

5.4 Néu bat ky mdu thd nao khéng dat vi 1y do cd hoc nhu héng thiét
bi thli hodc chudn bi miu khéng ding thi miu d6 c6 thé bi loai bd va 1dy

mot miu khac.
6. Pinh hu dng cla mau thi 6.1 Thuit ngi

“th{ doc” va “thd ngang” chi du gc st dung trong théng sb ky thuat vat
1liéu cho céc san phém rén va khoéng &p dung cho vat dac. Khi tham chidu
nhu vay dén phiéu kiém nghiém hodc mdu thd, hay xem Phan 3 dé biét cac

thuat ngtf va dinh nghia.

KIEM TRA CANG THANG

7. Mo ta

7.1 Thi nghiém kéo 1ién quan dén tht nghiém cd hoc clia cac san pham
thép yéu cau miu du gc gia cong hodc toan bd mit cit cla vat liéu du gc
kidm tra chiu tai trong do du dé
gay dit gay. Cac thudc tinh két qua du gc tim kiém du gc xac dinh trong
Thuat ngit E6.

7.2 Nhin chung, thiét bi va phu d ng phap thd nghiém du gc néu trong
Phu d ng phap tht E8/E8M. Tuy nhién, c6 mdt sb ngoai 1é nhat dinh déi véi
cac phu d ng phap thd nghiém E8/E8M trong thd nghiém thép va nhing tru dng
hgp nay du gc dé cap trong cac phu d ng phap thd nghiém nay.

8. Thiét bi kiém tra va van hanh

8.1 Hé théng chat tai - C6 hai loai hé théng chit tai phd bién, cd
khi (tryc vit) va thiy ldc. Chang khac nhau chi yéu & sy thay ddi cla téc
d6 (ng dung tai.
Cac may dién truc vit ci hdn bi gidi han & mot sé it téc d6 ddu chif thap
chay tu do cb dinh. Mot sb mdy dién truc vit hién dai va t&t ca cac may

thdy lyc cho phép thay déi vo cép trong pham vi téc db.

8.2 May thd do cing phai du gc duy tri & tinh trang hoat dong tét, chi
du gc sd dung trong pham vi tai thich hgp va du gc hiéu chudn dinh ky theo
ban stfa dbi mdi nhdt cta Thyuc hanh E4.

2020 Dai hoc Michigan (Pai hoc Michigan) tadi xuéng/in theo Théa thu&n c&p phép. Khéng du gc phép sao chép thém.



Machine Translated by Google

AW A370-20

CHO THICH 2: Nhidu mdy du gc trang bi may ghi Ung sudt-bién dang dé
vé do thi ty dong cac du dng cong Ung sudt-bién dang. Can luu y ring
mot sb mdy ghi cé bo phan do tdi hoan toan tach biét véi chi bdo tai
cta may kiém tra. May ghi nhu vay du gc hiéu chudn riéng.

8.3 Tai - Chiic nang cla thiét bi kep hodc giil cda may thi nghiém
13 truyén t3i trong tU dau mdy dén miu du gc thi. Yéu cdu thiét yéu
13 tai trong phdi du gc truyén doc truc. Didu nay ngu y rdng céc
tam tac dong clia cac tay kep phai théng hang, trong ching muc cé
thé thyc hién du gc, v&i truc cta miu thd ldc bt dau va trong qua
trinh thd nghiém va d6 cong hodc xoin du gc gidl & mdc téi thiéu.
P6i véi cac miu c6 tiét dién thu gon, viéc kep mdu phai du gc gidi
han & phan kep. Trong tru dng hgp mot sé phan nhit dinh du gc thd
nghiém & kich thu dc ddy dd, tai trong khéng hu éng truc 1a khong
thé tranh khoi va trong nhiing tru dng hgp nhu vay phdi du dc cho
phép.

8.4 Téc do thu nghiém - Téc do thu nghiém khéng du gc 16n hd n
tdc d6 c6 thé thuc hién chinh xac cac chi sé tai trong va bién
dang. Trong thd nghiém san xudt, tdc do6 thi nghiém thu dng du gc
thé hién: (1) xét vé téc d6 con tru gt chay ty do (tbéc dd chuyén
ddéng clia con chd cla mdy thd khi khéng cé tai), (2) vé téc do tach
rdi cda hai con tru gt. dau cda mdy thd khi chiu tai, (3) xét vé
téc dd Gng sudt cta miu, hodc (4) vé tbéc do bién dang cla miu.
Nhiing han ché sau day vé& téc do thd nghiém du gc khuyén nghi 13 dd

cho hdu hét cac san phdm thép:

CHU THICH 3 - Khong nén thyc hién cac phép thd kéo bang may vong kin
(c6 didu khién phan hdi téc dd) bdng cach sd dung didu khidn tai, vi
phu ¢ ng thic thi nay s& din dén gia téc cda dau chd thap khi udn va
nang cu 8ng do chdy do du gc.

8.4.1 B4t ky téc dd thii nghiém thuan tién nao ciing c6 thé du gc
si dung tdi mot nila diém chdy déo hodc cu dng do chdy déo quy dinh.
Khi dat dén diém nay, tdc d6 tach rdi cda cac dau chi thap chay ty
do phai du gc diéu chinh sao cho khéng vu gt qua 1/16 in./min trén
inch cla tiét dién giadm bt hodc khodng cach gilla cac ngam déi véi
mdu thi nghiém khong cé tiét dién giam bét . Téc do nay phadi du dc
duy tri thong qua diém chay déo hodc cu dng d6 chay déo. Khi xac
dinh d6 bén kéo, téc do tach chay tu do cla cac dau khong du gc
VU gt qud 12 in. trén phat trén inch cGa phan gidm hodc khoang cach
gitfa cac kep dbéi vdi mdu thd khéng c6 phdn giam. Trong moi tru dng
hgp, téc do thd nghiém téi thidu khéng du gc nhé ho n 1/10 téc do
téi da du gc chi dinh @ xac dinh diém chdy déo hodc cu dng dd chay
déo va dd bén kéo.

8.4.2 Cho phép cai dat tbéc do cla may thd bdng cach diéu chinh
téc d6 con tru gt chay ty do theo cac gid tri quy dinh & trén, véi
diéu kién 13 téc do tach cac diu du 6i tai tai cac cai dat may nay

nhd hd n cac gia tri quy dinh cCa téc do6 ty do. téc dé chay chéo.

8.4.3 Mot cach khac, néu may du gc trang bi thiét bi chi thi téc
d6 chiu tai thi tbéc do cta may ti mét nia diém chdy quy dinh hoac
giéi han chdy quy dinh dén didm chay hodc gidi han chay c6 thé
du gc didu chinh sao cho téc d6 nay c6 thé du dc didu chinh. tng
suat khéng vu gt qua 100 000 psi (690 MPa) Mmin.

Tuy nhién, téc do tao Gng sudt téi thidu khéng du gc nhé ho n 10
000 psi (7@ MPa)/min.

Ban quyén thudc vé ASTM Int'l (bdo 1uu moi quyén); Thi sdu ngay 25
thang 9 07:43:46 EDT

5

9. Théng sbé miu thi nghiém

9.1 Lya chon - Phiéu thu nghiém phadi du gc lua chon phu hgp véi
cac théng sé ky thuat hién hanh cta san phéam.

9.1.1 Thép Tén - Cac san phim thép rén thu dng du gc thli theo
hu dng doc, nhu ng trong mdt s tru dng hgp, khi kich thu éc cho
phép va dich vu ching minh didu d6, thu nghiém du gc thuc hién theo
hu dng ngang, hu éng tam hodc tiép tuyén (xem Hinh 1 va 2 )

9.1.2 Thép rén - Péi v&i cac vat rén khudn hd, kim loai dé thu
kéo thu 8ng du gc cung cdp bang cach cho phép kéo dai hoic kéo dai
trén mét hodc cd hai diu cla vat rén, trén tit cd hoac mot sé dai
dién nhu du gc cung cdp bdi cac thong sé ky thuat hién hanh cua
san phdm. M3u tht thu dng du gc 18y & ban kinh gidia. Mot sb théng
sé ky thuat cta san pham cho phép st dung thanh dai dién hodc pha
hiy mot bd phan san xudt nhdm myc dich thd nghiém. Péi véi vat ren
dang vong hoac dang dia, kim loai thU nghiém du gc cung cép bing
cach tang du dng kinh, d6 day hodc chiéu dai cda vat ren. Cac vat
rén dang dia hodc vong 16n ngu dc, du dc gia cong hodc kéo dai bang
cach rén theo hu éng vudng géc véi truc cla vat rén, thu dng cé phan
md rong chinh doc theo cac vong tron ddng tam va déi vai cac vat
rén nhu vay, cac mdu chiu lyc tiép tuyén du gc 1y tu kim loai bd
sung & ngoai vi hoac ddu cla vat ren. viéc ren. Pbi véi mot sb vat
rén, chéng han nhu r6to, can phai kiém tra do cang xuyén tam.
Trong nhiing tru dng hgp nhu vay, miu vat du gc cit hodc khoan tu

cadc vi tri xac dinh.

9.2 Kich thu dc va dung sai - M3u thd phai 1& (1) toan bo mit
cit ngang cta vat liéu hodc (2) du gc gia cong theo hinh dang va
kich thu dc nhu trong Hinh. 3-6. Viéc lda chon kich thu &c va loai
miu thd du gc quy dinh theo théng sé ky thuat ctia san phdm hién
hanh. Cac miu cé mdt cit ngang diy di phadi du dgc thd nghiém & kich
thu dc 8 inch. (200 mm) chiéu dai c trd khi cé quy dinh khac trong

théng sé k§ thuat cta san phéam.

9.3 Mua miu tht nghiém - M3u thii phai du gc chiét bang bat ky
phu ¢ ng phap thuan tién nao, chi y loai bd t&t cad cac ving bi bién
dang, gia c6ng ngudi hodc anh hu dng nhiét khdi cac canh cda phan
du gc su dung dé danh gia vat liéu. M3u thu ong c6 mit c&t ngang
gidm & gifia chidu dai dé& dam bao phan b Ung sudt ddng déu trén mat
cat ngang va dinh vi vung gay.

9.4 Lao héa mdu thd - Tri khi cé quy dinh khac, cho phép miu thu
@6 bén kéo theo tudi. Chu ky nhiét d6 thdi gian du dc sd dung phai
sao cho nhiing dnh hu 8ng cla qua trinh xU 1y tru dc dé khéng bi thay

ddi dang ké. N6 c6 thé du gc thyc hién bang cach 1do héa & nhiét do

phong tif 24 dén 48 gid, hoic trong thdi gian ngdn hd n & nhiét do
cao vlfa phadi bing cach dun sbéi trong nu dc, dun néng trong dau hoic

trong 16 nu éng.

9.5 Po kich thu dc cla mdu thd nghiém: 9.5.1 M3u thi
nghiém sdc cang hinh ch@ nhat tiéu chudn- Cac dang mau thd nay
du gc thé
kich thu dc chidu réng trung tam phai du gc do dén 0,005 inch gan

hién trong Hinh 3. Dé xac dinh dién tich mat cdt ngang,

nhdt. ( ©,13 mm) cho loai 8 inch. (200 mm) miu cé chiéu dai do va
0,001 in. (0,025 mm) cho mdu 2 in. (5@ mm) mdu cé chiéu dai cdf
trong Hinh 3. Kich thu éc do day trung tam phai du gc do dén 0,001
inch gan nhit cho ca hai miu.

9.5.2 M3u thd kéo tron tiéu chudn - Cac mdu thd nay du gc thé
hién trén Hinh 4 va Hinh 5. pé xac dinh dién tich mdt cit ngang,
du 8ng kinh phai 1a
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KICH THU 6C
Mau chudn MAu vat cd nho
dang tém,
112 inch. (40mm) Rong
8 inch. (20@mm) 2 trong. (50mm) Loai tg, 12
s . s . . R 1/4-in. (6 mm) Rong
do chiéu dai do chiéu dai in. (12,5 mm) Réng
ot mm o mm o mm o mm

G-Chidu dai do 8,00 + 0,01 200 + 0,25 2,000 + 0,005 50,0 + 0,10 2,000 + 0,005 50,0 + 0,10 1.000 + 0,003 25,0 + 0,08

(Cha thich 1 va 2)
W-Chiéu réng 112 + 1B 40 + 3 112 + 18 40 + 3 0,500 + 0,010 12,5 + 0,25 0,250 + 0,002 6,25 + 0,05

(Cha thich 3, 5 va 6) n 6 n 6
T-bo day A s oAl qia

b6 day cla vat liéu

(Cht y 7)
R-Ban kinh phi 1&, téi thiéu 1» 13 » 13 » 13 14 6

(Liuy 4)
L-Chidu dai tdng thé, tbi thidu 18 450 200 200 4 100

(Cha thich 2 va 8)
A-Chidu dai cda 9 225 214 60 214 60 104 32
phan giam, phat
B-Chiéu dai phdn kep, téi thiéu 3 75 2 50 2 50 114 32

(Cht y 9)
C—Chiéu réng ctia phdn tay ném, xép 2 50 2 50 34 20 EQ) 10
xi

(Liuy 4, LUuy 10 va Luu y 11)

LUU Y 1-D6i véi 112-in. (40 mm), cac mau thi rong, cac du dot dé do do gidn dai sau khi ddt phai du dgc thuc hién trén mat phéng hodc trén canh cla
mdu vat va trong phin gidm. D6i vdi 8-in. (200 mm) miu thi c6 chibu dai do, moét bo gdm chin vét duc 18 trd 1én cach nhau 1 inch (25 mm),
hodc c6 thé sl dung mot hodc nhidu cdp diu dot cach nhau 8 inch (200 mm). B6i véi 2-in. (50 mm) mau c6 chidu dai cf, mot bd gom ba diu duc 18 trd lén
€6 thé st dung khoang cach 1 inch (25 mm) hodc mdt hodc nhiéu cap ddu dot cach nhau 2 inch (50 mm).

LUU Y 2-péi véi 12-in. (12,5 mm), mdu thi rong, ddu duc 16 dé do do gidn dai sau khi ddt phdi du gc thyc hién trén mat phdng hodc trén canh
clia mau vat va trong phan gidm. Mot bo gom ba ddu dot trd 1én cach nhau 1 inch (25 mm) hoic mot hoic nhidu cip dau dot cach nhau 2 inch.

(50 mm) c6 thé du gc sdi dung.

CHU THICH 3: P&i véi bén kich c§ cta miu thli, cac dau clia phan gidm khong du gc chénh léch vé chiéu rong qua 0,004, 0,004, 0,002 hoac 0,001 in. (0,10,
tudng Ung 13 ©,10, 0,05 hosc 0,025 mm. Ngoai ra, chiéu rong céd thé gidm dan tif ddu dén gidta, nhu ng chidu rong & hai dau khong du gc gidm.
16n hd n 0,015 inch, 0,015 inch, ©,005 inch hodc 0,003 inch (@,40, 0,40, 0,10 hodac 0,08 mm), 16n hd n chiéu rong & tam.

CHU THICH 4 - Bbi véi mdi loai miu thd, ban kinh clia tdt ca cac miéng philé phai bang nhau véi dung sai ©,05 in. (1,25 mm) va tam cong
clia hai miéng philé & mot dau cu thé phdi du gc dat déi dién nhau (trén du dng vudng géc vdi du dng tam) trong pham vi dung sai @,10 in.

(2,5 mm).

CHU THICH 5: Péi véi mbi cd miu trong sb bén c& mdu, co thé su dung chiéu rong hep hd n (W va C) khi cin thiét. Trong nhiing tru dng hgp nhu véy, chiéu réng cla giam
phan phai 1dn bing chidu rong cla vat 1iéu du gc thd nghiém cho phép; tuy nhién, trd khi c6 quy dinh cu thé, cac yéu cdu vé do gian dai cta san pham
thong sé ky thuat sé khéng ap dung khi sdi dung cac miu hep hd n nay. Néu chiéu rong cta vat liéu nhd hdn W thi cac canh c6 thé song song xuyén subt
chiéu dai cla miu vat.

CHU THICH 6 - M3u c6 thé du gc slia déi b&ng cach 1am cho cac canh song song trén toan bo chiéu dai cda miu, chiéu réng va dung sai gibng nhau
nhu nhiing quy dinh & trén. Khi cdn thiét, c6 thé su dung mdu hep hd n, trong tru dng hgp dé chiéu réng phadi bing chiéu réng cla vat liéu.
gidy phép da du gc thd nghiém. Néu chiéu rong 1a 112 in. (38 mm) hodc nhé hdn, cac canh c6 thé song song trong subt chiéu dai cta miu vat.

CHO THICH 7 - Kich thu dc T 1a do day cGa mdu thi nhu quy dinh trong théng sb ky thuat san phém hién hanh. D6 day danh nghia téi thiéu
ti 1 dén 112-in. (40 mm) mdu rong phai 1a 316 in. (5 mm), trd khi du gc dic diém ky thuat clta san phém cho phép. Do day danh nghia téi da 1a 12-in
(12,5 mm) va 14 inch. (6 mm) miu vat rong phai 1an 1u gt 1a 1 in. (25 mm) va 14 in. (6 mm).

LUU Y 8 - Bé hd trg dat du gc tai trong doc truc trong qua trinh thd nghiém 1/4 inch. (6 mm) mu vat rong, chidu dai tng thé phai 16n bing vat liéu sé&
cho phép 1am gt

CHU THICH 9: Néu c6 thé, nén lam cho chiéu dai cta phan kep di 16n dé cho phép mdu kéo dai vao trong cac kep mot khoang bang
dén hai phan ba chiéu dai cda tay n&m hoic hd n. Néu do day 12-in. (13 mm) mdu rdong trén 38 in. (10 mm), tay cam dai hdn va tu d ng tng
c6 thé cin phai c6 phan kep dai hon clia mau dé tranh hu héng & phan kep.

CHU THICH 10 - Pi véi mdu thd dang tdm tiéu chudn va miu thd kich thu 6c nhd, céc diu cta mau thi phai dbi xding véi du ong tam cla du ong cit gidm
phan trong khodng ©,01 va 0,005 in. (0,25 va 0,13 mm), ngoai tril phan thép néu cac dau cla 12 -in. (12,5 mm) miu vat rong déi xdng
trong vong ©,05 in. (1,0 mm), mot mdu thii c6 thé du gc coi 1a dat yéu ciu déi véi tdt ci cac thi nghiém ngoai trif thii nghiém trong tai.

CHU THICH 11 - Pi v6i mdu dang tdm tiéu chudn, cac ddu clia mdu phai di xdng véi du dng tam cta phadn thu nhé trong pham vi ©,25 in.

(6,35 mm), ngoai trl thd nghiém trong tai trong tru dng hop cac dau cia miu thd phai ddi xdng vdi du ong tam cta phan gidm trong pham vi 0,10 in.
(2,5mm) .
QUA SUNG. 3 miu thd sdc cang hinh chil nhat
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KICH THU Gc
M3u_chudn tinh bing M3u vat c6 kich thu dc_nhé ty 1é thudn véi tiéu chudn
Bbu ong kinh danh nghia mm mm mm mm mm
0,500 12,5 trong. 8,75 trong. 6,25 trong. 4,00 trong. 2,50
G-Chidu dai do 2,00+ 50,0 + 0,350 1,400+ 35,0 + 0,250 1,000+ 25,0 + 0,160 0,640+ 16,0 + 0,113 0,450+ 10,0 +
0,005 0,10 0,005 0,10 0,005 0,10 0,005 0,10 0,005 0,10
D-bU dng kinh (Cha y 1) 0,500+ 12,5+ 0,350+ 8,75 0,250+ 6,25 + 0,160+ 4,00 + 0,113+ 2,50 +
0,010 0,25 0,007 0,18 0,005 0,12 0,003 0,08 0,002 0,05
R-Ban kinh phi 1&, téi thiéu 10 6 5 532 32 2
A-Chidu dai cda phdn gidm, téi thidu 38 21k 60 1 134 6 45 114 32 E7) 420 58 16

(Liuy 2)

CHU THICH 1 - Phdn thu nhé c6 thé c6 do con dan dan tif hai ddu vé phia tam, véi cac ddu c6 du dng kinh khong 16n hdn 1 % so véi du ong kinh
trung tam (kich thu éc kiém soat) .
CHO THICH 2: Néu muén, chiéu dai cta phan rat gon c6 thé tang 1lén aé phi hgp véi may do do gidn cé chiéu dai do thuan tién bat ky. Thém quyén gidi quyét
Tuy nhién, cac déu do d6 giadn dai phai du dgc dit cach nhau & chiéu dai cd du gc chi dinh.
CHU THICH 3: Chidu dai c@ va cac géc 1u gn phai nhu hinh v&, nhung cac diu c6 thé c6 hinh dang bat ky dé viia véi cac giad d§ cla mdy thd sao cho
tai trong phdi hu éng truc (xem Hinh 9). Néu cac dau du gc gidl bang kep ném, néu c6 thé, nén lam cho chidu dai cla phan kep di 16n
dé cho phép miu kéo dai vao trong cac ngam mot khoang bing hai phdn ba hoic hd n chidu dai cua ngam.
CHU THICH 4 - Trén cac mau tron & Hinh 5 va Hinh 6, chilu dai c@ bdng bén 1dn du dng kinh danh nghia. Trong mot sé thong sé kj thuat cGa san pham
cac miu thd khac c6 thé du gc cung cép, nhung trid khi ty 1& 4 trén 1 du gc duy tri trong pham vi dung sai kich thu dc, cac gid tri do gian dai co thé khong thé so sanh du gc
véi két qud thu du gc tu mdu thd tiéu chudn.
CHU THICH 5: SU dung mdu thd nhé hd n @,250 in. (6,25 mm) phai du gc gidi han trong tru dng hgp vat liéu du gc thd khéng dd
kich thu 6c dé c6 du gc mdu 16n hd n hosc khi tdt ca cac bén ddng y si dung ching cho thd nghiém chdp nhan. Mau vat nhé hd n yéu ciu thiét bi pht hgp va yéu cdu 16n hon
cé k§ ndng gia cong va kiém tra.
CHU THICH 6: Nam c& miu thu dng du gc st dung c6 du dng kinh xép xi 0,505, 0,357, 0,252, 0,160 va 0,113 inch, 1y do 1la dé cho phép dé dang thuc hién.
tinh todn Ung sudt do tai trong, vi dién tich mat cét ngang tu d ng Ung béng hoac gén 0,200, 0,100, ©,0500, 0,0200 va 0,0100 in.2 B
tuWdng Gng. Do d6, khi du dng kinh thyc té phu hgp véi cac gia tri nay thi Gng sudt (hosic cudng dd) c6 thé du gc tinh bing cach s dung cac hé sé nhan don gian.
14n 1u gt 1a 5, 10, 20, 50 va 100. (S6 1liéu tudng du dng cla cac du dng kinh cé dinh nay khong dan dén dién tich mat cit ngang thudn tién tu d ng lng va
nhan cac yéu té.)
QUA SUNG. 4 Tiéu chudn 0,500 inch. (12,5 mm) M3u thd do cang tron c6 2 inch. (5@ mm) Chidu dai thu dc do va vi du vé miu vat kich thu dc nhd ty 1é
v6i miu tiéu chudn

du gc do tai tam cla chidu dai c@ téi didm gan nhét mm) mdu chidu dai cil cla Hinh 3 c6 thé du dc sd dung cho tém va dai
vat liéu.
0,001 inch (0,025 mm) (xem Bang 1). ) )

9.6 Quy dinh chung - M3u thii v& cd ban phai 11. M3u vat dang tém
kich thu 6c day di hoac du gc gia cong, nhu du gc mé td trong théng s6 ky thuat cda 11.1 M3u tha dang thm tiéu chudn du dc thé hién trén Hinh 2.
san pham doi véi vat ligu dang du de ,thu nghiém. 3. Mau vat nay du dc sd dung dé tha nghiém vat 1liéu kim loai trong
9.6.1 Nén c6 dién tich mat cat ngang cla ) . N
dang tam, tam, day det, dai, dai va vong c6 nhiéu loai

mau nhé nhat & gilfa chiéu dai cd dé dam bao d6 day danh nghia ti @,005 dén 1 in. (0,13 dén 25 mm). Khi

vet ndt trong pham vi chiéu dai do. Diéu nay dudc cung cap boi thong sé ky thudt cda san pham cho phép, cac loai mdu vat khac c6 thé
dd coén trong chiéu dai do cho phép do6i vdi ting mau thd du dc st dung nhu quy dinh tai Muc 10 (xem ChG thich 4).
du gc md6 td trong cac phan sau.

9.6.2 P6i vdi cac vat 1iéu gion, mong mudn cé cac miéng phi 1é 12. MAu vat tron

bén kinh 16n ¢ hai dau cla chieu dai do. 12.1 Tiéu chudn 0,500 inch. (12,5 mm) thd nghiém tron du ong kinh
. 3 mdu vat thé hién trong Hinh 4 thu 8ng du gc sd dung dé thi nghiém kim loai
10. Mau vat dang tam

nguyén vat liéu.
10.1 M3u thd kiéu tdm tiéu chudn du dc thé hién trong . - Lo, .
5 N 12.2 Hinh 4 ciing cho thay cadc mau vat cé kich thu dc nhé ty 1é thudn véi
Hinh 3. Cac mau nay du gc sU dung dé thd nghiém vat 1liéu kim loai - N » L o N N »
; B ; 5 mau chuan. Nhiing thd nay cé thé du gc s dung khi can thiét
& dang tam, dang két cau va dang thanh, va dang phang Y . . L = 2 . B . N
dé kiém tra vat liéu ma tU dé mau chuan hodc cac mau thd
vat 1iéu cé do day danh nghia td 316 in. (5 mm) trd 1én. R . 2 2 . . ; . R R R
) R . nhu trong Hinh 3 khéng thé chuan bi du gc. Kich thu &c khac cia vong nhé
Khi cac théng so ky thudt cla san pham cho phép, c6 thé su dung cac loai N N X N
3 mau vat cé thé du gc si dung. Trong bat ky mau vat cé kich thu dc nhd nhu vay, né
théng so ky thuat khac. s . N Y o .
diéu quan trong la chiéu dai cif dé do do gidn dai

LUU ¥V 4-Khi du dc yéu cu trong thong sé ky thuat cla san pham, 8-in. (200 gép bén 1an du dng kinh cla mdu thd (xem Chu thich 5, Hinh 4).
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KICH THU 6C
MAu vat 1 M&u 2 Mau 3 Mau 4 Mau vat 5
TRONG. mm TRONG. mm RS, mm TRONG. mm TRONG mm
G-Chidu dai do 2.000+ 50,0 + 2.000+ 50,0 + 2.000+ 50,0 + 2.000+ 50,0 + 2,00+ 50,0 +
0,005 0,10 0,005 0,10 0,005 0,10 0,005 0,10 0,005 0,10
D-BU dng kinh (Chu ¥ 1) 0,500 + 12,5+ 2,500 + 12,5+ 0,500 + 12,5+ 0,500 + 12,5+ 0,500+ 12,5 +
0,010 0,25 0,010 0,25 0,010 0,25 0,010 0,25 0,010 0,25
R-Ban kinh phi 1&, téi thiéu 38 10 38 10 EC) 10 38 10
A-Dd dai gidm 214, phut 60, phut 214 , phat 60, phut 1”6 2 100, 214, phat 60, phut 2VA , téi thiéu 60, phut
phan 4, gan
ap gan ding  dung
L-Chiédu dai téng thé, xép xi 5 125 512 140 512 140 434 120 912 240
B-Phan tay ném 138, 35, 1, 25, 3, 20, », 13, 3, phat 75, phat
(Luuy 2) gén gén gén gén gén gén gén gén
diang day dang day dung day dang day
C-Pu 3ng kinh phén cudi EZ) 20 EZ) 20 2332 18 ] 22 34 20
E-Chidu dai vai va 58 16 L S 34 20 58 16
phadn phi 1&, gan dung
F-bu 6ng kinh vai - o 58 16 - - 58 16 1932 15

LUU Y 1-Phdn rat gon c6 thé c6 d6 cén dan dan tu cac ddu vé phia tam véi cac dau 16n hd n khong qua ©,005 in. (@,10 mm) vé chidu dai.
du ong kinh ho n tam.

CHO THICH 2: Trén M3u 5, néu c6 thé&, nén lam cho chidu dai clGa phdn kep di 16n dé cho phép mau kéo dai vao trong cac kep.
khoang cach bdng hai phdn ba chidu dai cta tay cm trd 1én.

LUU Y 3-Cac loai ddu du dc hién thi cé thé ap dung cho tiéu chudn 0,500 inch. mdu thd kéo tron; céc loai tudng ty cé thé du dc s dung cho kich thu &c phu
mau vat. Viéc si dung chubi ren UNF (34 x 16, 12 x 20, 38 x 24 va 14 x 28) du dc dé& xudt cho cac vat liéu gion c6 do bén cao dé tranh gdy xu d ng
trong phan sgi.

QUA SUNG. 5 loai dau du gc dé xudt cho cac mdu thi nghiém do cing tron tiéu chudn

e

f=ns{m

R
KiCH THU 6C
Mau vat 1 Mau 2 Mau 3

THonG. mm TRONG. mm TaomG mm
G-Chiéu dai song song Phadi béng hodc 1dn hd n du dng kinh D
D-Bu &ng kinh 0,500 + 0,010 12,5: 0,25 0,750 + 0,015 1 1 114 112 334 4 1 1 34 20,0 + 0,40 1,25 + 0,025 30,0 + 0,60
R-Ban kinh phi 1&, téi thiéu 118 14 14 58 + 164 1516 2516 4 25 50
A-Chidu dai cda phadn gidm, tdi thiéu 32 38 2 60
L-Chidu dai téng thé, téi thiéu 95 100 214 160
B-Phan kep, gan ding 25 25 638 45
C-Bu dng kinh clia phan cudi, gin dung 20 30 134 48
E-Chiéu dai vai, téi thiéu 178
F-bu ong kinh vai 6 16,0 + 0,40 6 24,0 + 0,40 516 1716 + 164 36,5 + 0,40

LUU Y 1 - Phin va vai du dgc thu gon (cac kich thudc A, D, E, F, G va R) phai du dc thé hién, nhu ng cac diu cé thé c6 hinh dang bat ky dé vifa véi dau gid cla
may thd sao cho tai trong hu éng truc. Théng thu dng cac diu c6 ren va c6 kich thu 6c B va C néu trén.

QUA SUNG. 6 mdu thd do cing tiéu chudn cho gang
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BANG 1 Cac hé sb nhan du dc sl dung cho cac du dng kinh khac nhau cGa mau thil tron

M3u chudn M3u vat c6 kich thu éc nhé ty 1& thudn véi tiéu chudn

0,500 in. Vong 0,350 in. Tron 0,250 in. Vong

That sy That sy That sy
Khu vic, nhan Khu vc, nhan Khu vic, nhan
bu dng kinh, . £ Bu dng kinh, R £ bu dng kinh, N
trong 2 Nhan to trong 2 Nhan to trong 2 Nhan to
0,490 0,1886 5,30 0,343 0,0924 10,82 0,245 0,0471 21.21
0,491 0,1893 5,28 0,344 0,0929 10,76 0,246 0,0475 21.04
0,492 0,1901 5,26 0,345 0,0935 10,70 0,247 0,0479 20,87
0,493 0,1909 5,24 0,346 0,0940 10,64 0,248 0,0483 20:70
0,494 0,1917 5,22 0,347 0,0946 10,57 0,249 0,0487 20,54
0,495 0,1924 5,20 0,348 0,0951 10,51 0,250 0,0491 20,37
0,496 0,1932 5,18 0,349 0,0957 10,45 0,251 0,0495 20.21
(0,05)A (20.0)A
0,497 0,1940 5,15 0,350 0,0962 10:39 0,252 20,0499 20.05
(0,05)A (20.0)A
0,498 0,1948 5.13 0,351 00,0968 10:33 0,253 20,0503 19,89
(0,05)A (20.0)A
0,499 0,1956 5,11 0,352 0,0973 10,28 0,254 0,0507 19,74
0,500 0,1963 5,09 0,353 0,0979 10,22 0,255 20,0511 19:58
0,501 90,1971 5,07 0,354 0,0984 10,16
0,502 0,1979 5,05 0,355 0,0990 10,10
0,503 0,1987 5,03 0,356 0,0995 10,05
(0,1)A (10.0)A
0,504 0,1995 5,01 0,357 0,1001 9,99
(0,2)A (5,0)A (0,1)A (10,0)A
0,505 0,2003 4,99
(0,2)A (5,0)A
0,506 20,2011 4,97
(0,2)A (5,0)A
0,507 0,2019 4,95
0,508 0,2027 4,93
0,509 0,2035 4,91
0,510 0,2043 4,90

" cac gia tri trong ngoac don co thé du dc su dung dé d& tinh toan ting sudt, tinh bdng pound trén inch vuéng, nhu cho phép trong Chd thich 5 cta Hinh 4.

12.3 Loai miu thii c6 ddu ndm ngoai chiéu dai cd tap hgp phai xdp xi & gidla trong phan rdt gon.

phai phu hgp véi hinh dang cta san phdm du dc thli nghiém va phai Nhiing bién phap phong nglta tu o ng ty nay phdi du dgc tuan thd khi thd nghiém

1&p ding cach cac gia d8 hosc tay nim cha may kiém tra sao cho mau vat 1a phan diy dd.

tdi trong doc truc du dc tac dung véi d6 léch tam tai téi thidu va

14. Xac dinh dac tinh kéo

tru gt. Hinh 5 thé hién cac mdu c6 nhiéu loai ddu khac nhau

da mang lai két qud kha quan. 14.1 Diém chay déo Diém chay déo 1a tng sudt dau tién trong vat liéu,
. nhd hd n Ulng sudt tdi da co thé dat du dc, tai dé tang

13. Dau do céng thang xay ra ma khong cé sy gia tang cang théng. piém 1¢i nhuan 1a
13.1 Cac miu vat thé chi danh cho (ng dung déi véi cac vat liéu c6 thé thé hién tinh chét

du gc danh ddu bing mot

hién trong hinh. 3-6 sé& 1la thu §c do

ct ddm & gita, du vach, nhidu thiét bi hoic dic tinh déc ddo cho thdy sy gia tang slc cang ma khong

V& bing myc. Myc dich cla cac ddu hiéu do nay 1a dé sy gia tang cang thdng. Bidu dd lng sudt - bién dang du gc dic tru ng

xac dinh phdn tram d6 gian dai. Vét duc 18 phai nhe, bdi moét diu gbi séc nét hodc gian doan. Xac dinh didm 1gi nhuan theo mot

Sy dinh vi Ung sudt tai trong sb cac phu d ng phap sau:

bi gay khi b4t dau

nét va cé khodng cach chinh xac.

vét 1am cho mot miu vat cing dé 14.1.1 Phu d ng phap tha tia hodc diing con trd-Trong phu d ng phap nay

vét dém. Cac vach do dé do d6 gidn dai phu & ng phap, tac dung tdi trong tang dan 1&n mdu & mic ddng déu

khi gay phai du gc thyc hién trén mat phdng hodc trén mép cGa mat phing ty 1é. Khi sd dung may don bdy va thang bdng, hay gitf chim tia &

miu thd kéo va trong phdn song song; cho gill thang bang bdng cach mit thing bdng & mic x4p xi 6n dinh

8 inch. miu thf c6 chiéu dai do, Hinh 3, mdt hodc nhiéu bd 8 inch.
c6 thé su dung ddu hiéu cda thu dc do, ddu hiéu trung gian trong thu dc do
chiéu dai 13 tuy chon. Hinh chif nhat 2 inch. chiéu dai do

miu vat, Hinh 3, va mdu vat tron, Hinh 4, 13 thu dc do

du gc danh ddu bing diu duc 18 & gidia hodc d&u mdi nhon.

C6 thé su dung mét hodc nhiéu bd vach do; tuy nhién, mdt
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ty 1é. Khi dat téi diém chdy déo cla vat liéu,

viéc tang tai sé& dung lai, nhu ng hay git tu thé dinh dac hd n mét chut
vi tri can bing va chum tia cda may s& gidm xudng

mot khodng thdi gian ngdn nhu ng dang ké. Khi mot cai may

du dc trang bi mat sé chi bdo tai du gc sl dung khi dimng hodc

do dy cla con trd chi tadi tu o ng Ung voi
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sy ro i clia chum tia. Luu y tai trong tai “diém rd i cta dam” hodc “didm

dilng cta con trd” va ghi lai Gng sudt tu ¢ ng dng lam didm chay déo.

14.1.2 Phu d ng phap bidu dd ty dong - Khi thiét bi ghi ty déng thu
du gc biéu dd Gng sudt-bién dang ddu gbi séc nét, hay 1dy ung sudt tu dng
(ng véi dinh ddu géi (Hinh 7), hodc tng sudt tai d6 du dng cong gidm xubng
khi diém 1gi.

14.1.3 DO gidn dai téng cong theo phu o ng phap tdi—Khi vat liéu kiém
tra diém chay déo va miu thdi nghiém khéng thé hién sy bién dang khéng can
xing du gc xac dinh ré dac tru ng cho diém chay déo du gc do bing sy rd i
ctia chum tia, diém ding cGia con trd hodc biéu dbd chil ky du gc md td trong
14.1.1 va 14.1.2, gia tri tudng du o ng véi diém chay déo trong tam quan
trong thyc t& ctia né c6 thé du gc xac dinh bdng phu d ng phap sau va cé thé
du gc ghi lai 1a diém chay déo: Gin may do do gidn loai C hodc tét hd n
(Cha y 5 va 6) dén mau vat. Khi dat tdi tdi tao ra do gidn xac dinh (Luu
y 7), hdy ghi lai Ung sudt tu d ng Gng véi tdi du 6i dang diém chay déo
(Hinh 8).

CHU THICH 5: Hién c6 sdn cac thiét bi tu dong xac dinh tadi trong ¢ do gian dai
téng quy dinh ma khéng cin vé& du dng cong dng sudt-bién dang. Nhing thiét bi nhu vay
c6 thé du dc s dung néu d6 chinh xac cla ching da du gc ching minh. Thu dc cdp va
cac thiét bi tudng tu khac du gc chdp nhan si dung véi diéu kién do chinh xac cua
ching du gc chiing minh 1la tu d ng du d ng véi may do d6 gian loai C.

LUU Y 6 - Nén tham khdo Thyc hanh E83.

CHO THICH 7: Pdi véi thép c6 diém chay quy dinh khéng qua 80 @00 psi (550 MPa),
gid tri thich hgp 14 0,005 in./in. cta chidu dai do. Péi véi cac gia tri trén 80 000
psi, phu o ng phap nay khéng c6 hiéu lyc tri khi téng gidi han
phan m& rong du gc tang lén.

CHU THICH 8: Hinh dang cta phan ban dau cta du dng cong Ung sudt-bién dang (hodc
d6 gian dai do tadi trong) du dgc x&c dinh béng dd hoa cé thé bi anh hu dng bdi nhiéu
yéu t nhu viéc dat mdu thd trong cac ngam kep, do thdng cta miu bi ubn cong do luc
du . Ung suit va tdi trong nhanh cho phép & 8.4.1. N6i chung, nén bé qua nhiing sai
1éch trong phan nay clia du dng cong khi 14p mét du ong mé dun, chéng han nhu du dng
du gc s dung dé xac dinh do chdy déo khi kéo dai du éi tai, vao du dng cong. Trong
thyc té, vi mot sé 1y do, phan du dng théng clia du ong cong dng sudt - bién dang c6
thé khong di qua gbc cla biéu dd ung sudt - bién dang. Trong nhiing tru dng hgp nay,
d6 khéng phai 1a ngudn gbc cua biéu dd ing sudt-bién dang, ma 1a nd i phan du dng
thang cla du dng cong dng sudt-bién dang, giao véi truc bién dang 1a thich hgp. Tét
c& cac d6 léch va phin m& rong phai du gc tinh tu giao diém cla phan du dng thing cla
du 8ng cong Ung sudt-bién dang vdi truc bién dang, va khéng nhit thiét phai tu gdc

clia biéu dd dng sudt-bién dang.

Xem thém Phu d ng phap thd E8/E8M, Luu y 32.

14.2 Gidi han chdy - Gidi han chdy 13 Gng sudt ma tai d6 vat liéu thé
hién mot d6 léch giéi han nhdt dinh so véi ty 1é gidia Ung sudt va bién
dang. Do 1léch du gc bidu thi du 6i dang bién dang, do léch phan tram, tdng
d6 gi&n dai du i tdi, v.v. Xac dinh cu dng do nang sudt bing mot trong

cac phu d ng phap sau:

14.2.1 Phu 6 ng phap bu dép - P& xac dinh gidi han chay bang “phu d ng
phap bu d&p”, can phai dam bdo dif 1iéu (chd ky hodc sb) tu d6 c6 thé rut
ra bidu dé ung sudt-bién dang véi dac tinh mbé dun riéng biét cda vat liéu
dang du ¢gc thd nghiém. Sau d6, trén biéu dd ung sudt-bién dang (Hinh 9),
d3t Om bang gid tri xdc dinh cla d6 léch, v& mn song song v&i OA, va tu
d6 xac dinh vi tri r, giao diém cla mn vdi du dng cong dng sudt-bién dang
tudng Ung véi tadi trong R, d6 1a tai cu dng do nang sudt. Khi ghi lai
cac gia tri giéi han chdy thu du dgc bing phu d ng phap nay, gia tri do léch
du gc chi dinh hodc du gc sU dung hodc ca hai phadi du gc ghi trong ngodc
dd n sau thuat ngdl giéi han chdy, vi du:
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Stc manh nang sudt ~ ©,2% bu dép! 5 52 000 psi ~360 MPa! (1)

Khi do léch la ©,2% hodc 16n hd n, mdy do dé gidn du gc sd dung phai du
tiéu chudn 1a thiét bi Loai B2 trong pham vi bién dang tu ©,05 dén 1,0%.
Néu chi dinh d6 léch nhé hdn, co thé can chi dinh thiét bi chinh xac hdn
(nghia 1a thiét bi Loai B1) hodc gidm gidi han du 6i clGa pham vi bién dang
(vi duy: xuéng 0,01%) hodc cad hai. Xem thém Note 10 dé biét cac thiét bi
ty dong.

CHU THICH 9: Péi v6i bidu db tng sudt-bién dang khéng chiia mé dun riéng biét,
chang han nhu déi véi mot sé vat 1liéu gia céng ngudi, nén st dung phu o ng phap md
rong du ¢i tai trong. Néu phu d ng phap bu du gc sl dung cho cac vat liéu khong cé mo
dun riéng biét thi nén sd dung gid tri mé dun thich hgp cho vat liéu dang du gc thd
nghiém: 30 000 000 psi (207 000 MPa) d6i vdi thép cacbon; 29 000 000 psi (200 000
MPa) déi vdi thép khéng gi ferit; 28 000 000 psi (193 @00 MPa) ddi véi thép khong gi
austenit. Ddi véi cac hgp kim ddc biét, nén 1ién hé véi nha san xudt dé thao luan vé

cadc gid tri m6é dun thich hgp.

14.2.2 M§ 1ong theo phu & ng phap tai - Péi vdi cac thd nghiém nham

xac dinh viéc chép nhan hodc loai bé vat liéu céd dac tinh dng sudt-bién
dang da du gc biét 16 ti cac thi nghiém tru gc do déi voi vat liéu tu dng
ty trong d6 vé biéu dd dng sudt-bién dang, bién dang tdng tu 6 ng lng véi
Ung sudt tai ma do léch quy dinh (xem Chu thich 10 va 11) xdy ra sé du dc
biét trong gidi han théa dang. Ung sudt trén mdu, khi dat dén bién dang
tdéng nay, 1a giad tri gidi han chay. Khi ghi lai cac gi& tri gidi han chay
thu du gc bang phu & ng phap nay, gia tri “dé md rong” du gc quy dinh hodc
st dung hodc ca hai phai du gc ghi trong ngoac dd n sau thuadt ngl gidi han

chay, vi du:

Stc manh nang sudt ~ @,5 % EUL! 5 52 000 psi ~360 MPa! (2)

Téng bién dang c6 thé dat du gc mot cach théa dang bdng cach su dung mot
Mdy do d6 gidn loai B1 (Note 5, Note 6 va Note 8).

CHU THICH 10: Hién c6 s&n cac thiét bi ty dong xac dinh cu dng @6 chdy léch ma
khong can vé du dng cong Gng sudt-bién dang. Nhiing thiét bi nhu vay cé thé du gc su
dung néu dd chinh xac cta ching da du gc ching minh.

CHU THICH 11 - P6 gidn thich hop khi chiu tai ré rang sé& thay ddi theo pham vi
cu dng dé cia loai thép cu thé du gc thd. Néi chung, gid tri d6 gidn dai du ¢i tac
dung clia tai trong &p dung cho thép & bat ky mic cu dng dé nao c6 thé du gc xac dinh
ti tdng bién dang ty 1é va bién dang déo dy kién & cu dng do chdy quy dinh. Phu d ng
trinh sau dady du gc su dung:

Phdn md rong dang tai, in./in. c6 chiéu dai cd 5 ~YS/ENT (3)
§ dau:
YS = cu dng d6 chady quy dinh, psi hodc MPa, E = md
dun dan héi, psi hodc MPa, va r = bién dang déo gidi

han, in./in.

14.3 Do bén kéo - Tinh do bén kéo bing cach chia tdi trong tbéi da ma
mau chiu du gc trong qua trinh tht kéo cho dién tich mit cit ngang ban dau
clia mAu thd. Néu gidi han chay trén 1a Ung sudt 16n nhdt du gc ghi lai va
néu du dng cong Ung sudt-bién dang giéng v8i du 8ng cong cla Phu d ng phap
thd E8/E8M-15a Hinh 25 thi (Ung suat t6i da sau khi chdy déo khéng lién tuc

phai du gc bdo cdo la cu dng d6 kéo trd khi ngu i mua cé6 quy dinh khac

14.4 D6 gian dai:

14.4.1 Cén than ghép cac dau cta miu bi nit lai véi nhau va do khoang
cach gilfa cac vach do dén 0,01 in. (0,25 mm) gén nhdt d@di véi chiéu dai
cil tlf 2 in. trd xubng va dén ©,5 % gin nhit cda chiéu dai thu éc do cho
thu §c do
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c6 chidu dai trén 2 in. C6 thé sl dung ty 1é& phan trsm doc dén
0,5 % chiéu dai thu éc do. D gian dai 1a sy gia tang chiéu dai
cla chiéu dai c@, du gc bidu thi bing phan trdm cta chiéu dai ci
ban diu. Khi ghi lai cac gid tri do gi&n dai, hay ghi ca phan
tram tang 1én va chiéu dai cd ban diu.

14.4.2 Néu bat ky phdn nao cla vét nit xdy ra bén ngoai nla
gitfa cla chiédu dai cif hodc & vét duc 13 hoac vach vach trong
phén bi gidm thi gid tri d¢ gidn dai thu du dc cé thé khéng dai
dién cho vat liéu. Néu d6 gian dai do du gc dap Ung cac yéu cau
tbi thidu da quy dinh thi khong cadn tién hanh thd nghiém thém,
nhu ng néu do gidn dai nhé ho n yéu cdu téi thidu thi loai bd
phép thd va thd lai.

14.4.3 Phu d ng phap thd kéo ty dong sd dung este extensom
cho phép do d§ gidn dai theo phu o ng phap du gc md tad du 6i day.
b6 gidn dai co thé du gc do va bdo cdo theo cach nay hodc theo
phu d ng phap du gc mdé ta & trén, 13p cac dau bi ddt lai veéi
nhau. K&t qua nao ciing hop 1&.

14.4.4 B) giadn dai khi ddt du gc dinh nghia 1la d6 gian dai
du dc do ngay tru §c khi lyc dut giadm dot ngdt. P6i véi nhidu vat
liéu déo khéng cé su gidm luyc dét ngdt, do gidn dai khi dut co
thé du dc coi 1a bién dang du dc do ngay tru dc khi luc giam
xubng du i 10 % lyc 16n nhit gip phadi trong qua trinh thi.

14.4.4.1 D6 gidn dai khi ddt phdi bao gdm d6 gian dai dan hdi
va do gidn déo va cé thé du dc xac dinh béng phu o ng phap tu
dong hodc tuy dong béng cach sd dung mdy do d6 gidn du gc xac
minh trén pham vi bién dang quan tam. Sd dung may do dd gian
loai B2 hodc loai tét hd n dbi véi vat liéu cé d6 gian dai nhd
hdn 5 %; mdy do do gidn loai C hodc tét ho n dung cho vat liéu
c6 d6 gian dai 16n hd n hodc bang 5 % nhu ng nhé hdn 50 %; va
may do do
Trong moi tru dng hgp, chiéu dai cif cda may do do gian phai 1a
chidu dai ci danh nghia du gc yéu cdu dbi véi miu thd. Do thiéu
d6 chinh xac trong viéc lép cac dau bi gdy lai v&i nhau, do
gidn dai sau ddt khi s dung cédc phu o ng phap thd céng & cac
doan tru dc cod thé khac véi dd gian dai khi ddt du gc xac dinh
bang may do d6 gian.

14.4.4.2 PO gi&n dai phan tram khi dit cé thé du gc tinh truc
tiép tu dif 1iéu d6 gidn dai khi dut va du dc bao

gian dai phan tram nhu tinh toan trong 14.4.1. Tuy nhién, hai

cdo thay vi do

tham sé nay khéng thé thay thé cho nhau. Viéc sl dung phu & ng
phap kéo dai khi diéit thu dng mang lai nhiéu két quad cé thé 1ap
lai hon.

14.5 Gidm dién tich - Ghép cac ddu cCa miu bi ndt lai véi nhau
va do du dng kinh trung binh hoac chiéu rdng va chiéu day 8 mat
cét ngang nhd nhdt véi d6 chinh xac nhu kich thu dc ban dau. Sy
khac biét gitfa dién tich du gc tim théy va dién tich cda mdt cit

ngang ban diu du gc thé hién
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giadn loai D hodc tét hd n cho vat liéu cé do gidn dai 50 % hodc 16n hd n

11

tinh theo phadn tram dién tich ban ddu thi dién tich giam di.

Stress
Yield Point

Strain
0 m

QUA SUNG. 7 Biu db dng suit - bién dang thé hién diém chay tu ¢ ng dng véi
dinh dau géi
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om = Specified Extension Under Load

QUA SUNG. 8 Bidu dd lng sudt-bién dang thé hién diém chay hodc cu dng
d6 chay theo phu d ng phap kéo dai du 6i tai trong
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U Strain

om = Specified Offset

QUA SUNG. 9 Biéu dd ing suét-bién dang dé xac dinh gidi han chay bang
phu ¢ ng phap bu

KIEM TRA UON CONG

15. M6 ta

15.1 Thit udn 1a mot phu ¢ ng phap dé danh gia d@ déo, nhu ng né
khong thé du gc coi 1a phu o ng tién dinh 1u gng dé dy doan hiéu
sudt su dung trong tit cad cac hoat dong ubn. Mic do nghiém trong
cla phép thd ubn chi yéu 13 ham sb cta géc ubn cla du ng kinh
trong ma miu thd bi udn va clia mdt cdt ngang cta miu. Cac diéu
kién nay thay déi tly theo vi tri va hu dng cGa miu thd ciing nhu

thanh phan héa hoc, dic tinh kéo, d6 clng, loai va chit 1u ong cua

thép du gc chi dinh. C6 thé tham khdo Phu d ng phap thd nghiém E190

va E290 dé biét cac phu @ ng phap thuc hién thd nghiém.

15.2 Trii khi c6 quy dinh khac, cho phép cac mdu thl udn cong
theo tudi. Chu ky nhiét do-thdi gian du gc sd dung phai sao cho
cac anh hu dng cta quéd trinh xd 1y tru 6c d6 khéng bi thay @di
dang k&. N6 c6 thé du gc thyc hién bdng cach 130 héa & nhiét do
phong tif 24 dén 48 gid, hodc trong thdi gian ngdn hd n & nhiét d6
cao viia phai bang cach dun s6i trong nu dc hoic dun néng trong dau
hodc trong 16 nu éng.

15.3 Ubn mau thil & nhiét d6 phong dén du dng kinh trong nhu
du gc chi dinh trong théng sé k§ thudt cta san phdm hién hanh,
trong pham vi quy dinh. Téc do udn thu dng khong phai 1a mot yéu

t6 quan trong.

KIEM TRA DO CUNG

16. Chung

16.1 Kiém tra do cling 1a phu ¢ ng tién xac dinh kha ning chdng
xuyén thiu va d6i khi du dc su dung dé dat du gc @6 bén kéo gan
ding nhanh chéng. Bang 2-5 danh cho viéc chuyén ddi cac phép do
dd clng tu thang do nay sang thang do khac

Ban quyén thudc vé ASTM Int'l (bdo 1uu moi quyén); Thi sdu ngay 25
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khac hodc dé xdp xi do bén kéo. Cac gia tri chuyén ddi nay du dc
14y tU cac du dng cong do may tinh tao ra va du gc trinh bay dén
0,1 diém gin nhdt @& cho phép tai tao chinh xac cac du dng cong
d6. TAt ca cac gia tri do cling du gc chuyén ddi phai du gc coi 1a
g%n ding. Tt ca cac sb d6 cing Rockwell va Vickers du gc chuyén
doi sé& du dc lam tron dén sd nguyén gan nhat.

16.2 Kiém tra do cing:
16.2.1 Néu thong sb ky thuat cla san phdm cho phép kidm tra do
cling thay thé d& xac dinh sy phd hgp véi yéu clu vé do cling da

chi dinh thi phai st dung cac chuyén ddi du gc liét ké trong Bang 2-5 .

16.2.2 Khi ghi lai cac sé do cing du gc chuyén d@di, do ciing do
du gc va thang do kiém phadi du gc ghi trong ngodc don, vi du: 353
HBW (38 HRC). DPidu nay c6 nghia 1a gia tri dd cing 38 thu du gc
bang thang do Rockwell C va du gc chuyén déi thanh do cling Brinell
la 353.

17. Thd nghiém Brinell

17.1 M6 ta: 17.1.1

Mot tai quy dinh du gc dat 1én bé mat phdng cla miu cdn thl
nghiém théng qua mét vién bi cacbua vonfram cé du dng kinh quy
d}nh. bu dng Kinh trung binh cda vét 16m du gc su dung lam cd s&
dé tinh chi s6 d6 clng Brinell.
Thu d ng sb cta tai trong tac dung chia cho dién tich bé mat cla vét 16m,
du gc coi 13 hinh cdu, du gc goi 1a sb do clng Brinell (HBW) theo phu d ng
trinh sau: HBW 5 P/@~mD / 2 ! ~D 2 =D2 2 d2W#

(4)
¢ dau:
HBW = Chi sb d6 cung Brinell, P = tai
trong tac dung, kgf, D =
du 6ng kinh cla vién bi cacbua vonfram, mm va d = du ong kinh
trung binh cta vét 16m, mm.

CHU THICH 12 - S6 d6 clng Brinell du gc dam bao thuan tién hd n ti cac
bang tiéu chudn nhu Bang 6, trong d6 hién thi cac sé tu dng Ung vdi cac
du dng kinh vét 16m khac nhau, thu dng cé bu dc tang 0,05 mm.

CHU THICH 13 - Trong Phu d ng phap thli E10, cadc gid tri du gc néu theo dd n vi SI, trong khi dé
trong phan nay st dung don vi kg/m.

17.1.2 Thii nghiém Brinell tiéu chudn s dung bi cacbua vonfram
10 mm sd dung tdi trong 3000 kgf déi véi vat liéu clng va tai
trong 1500 hodc 500 kgf déi vdi cac phdn méng hodc vat 1iéu mém
(xem Phy luc A2 v& San phdm dang éng thép ) . Cac tai khac va cac
dau do cé kich thu 8c khac nhau cé thé du dgc su dung khi du gc chi
dinh. Khi ghi lai cac giéd tri d6 cing, du ong kinh cda bi va tai

trong phdi du gc ghi rd trd khi sd dung bi 10 mm va tai trong 3000 kgf.

17.1.3 Pham vi d6 cing chi c6 thé du gc xac dinh chinh xac cho
vat 1iéu du dgc t6i va ram hodc thu dng héa va ram. péi voi vat
liéu du dc 0 chi nén xac dinh con sb téi da. P&i véi vat 1liéu
chudn hoéa, d6 cing téi thiéu hodc téi da c6 thé du gc quy dinh
theo théa thuan. N6i chung, khéng nén ap dung yéu cdu vé& dd cing
dbéi véi vat 1liéu chu a du dgc xd 1y.

17.1.4 D§ cling Brinell c6 thé du gc yéu cau khi dic tinh kéo
khéng du gc quy dinh.

17.2 Thiét bi - Thiét bi phai dap lng cac yéu cdu sau: 17.2.1
May kiém

tra - May kiém tra do cling Brinell cé thé du gc chép nhan aé
st dung trong pham vi tai ma thiét bi do tdi cta né cé dd chinh
xac dén 61 %.
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Tapped hole to suit Hardened rollers, 112" diam may be
testing machine substituted for jig shoulders
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CHU THICH 1 - Hé mét tudng dudng: 1 inch = 25,4 mm.
Kiém tra do day miu, in. 38 t A B C D
112 34 238 1316
4t 2t 6t + 18 3t + 16
vat liéu
» 212 114 338 1116 vat liéu c6 dé bén kéo téi thidu du gc chi dinh 1a 95 ksi hodc
it 623 t 38 t 823 t + 18 412 t + 16 16n hd n.
QUA SUNG. A2.15 D3 g& kiém tra uén cong cé hu 6ng dan
A3. CHOT THEP
A3.1 Pham vi phdn. Phan A3.2.1.1 - A3.2.1.6 4p dung khi kiém tra bu 1ong kich

R R , , thu gc day di. Tiéu myc A3.2.1.4 phdi du dc &p dung khi cac théng sé
A3.1.1 Phu luc nay bao gom cadc yéu cau thd nghiém doi vdi Chot thép 5 A 2 N < .
, N ) ky thuat cba tung san pham cho phép s dung cadc mau du gc gia céng.
danh riéng cho san pham. Cac yéu cau trong phu luc nay la bo sung cho

nhiing yéu ciu trong phadn chung cla dic ta nay. Trong tru dng hgp cé 3 N |
R . s . . R A3.2.1.1 Tai trong chong - Do cach sU dung cu thé cla mot so loai
xung dot gilfa cdc yéu cau du gc cung cap trong phu luc nay va cac yéu . . s .
N N N bu 16ng nhat dinh, mong mudn cé thé tao Ung suat cho ching, trong khi
cau trong phan chung cda ddc td nay thi cdc yéu cau cta phu luc nay , . , ,
~ . . , N » 3 N st dung, dén mét gid tri xac dinh ma khéng can bat ky ldc cd dinh nao.
sé du dc uu tién &p dung. Trong tru dng hgp c6 xung dot gildta cac yéu R | ) ;
€ chac chan dat du gc chat 1u gng nay, tdi thd du gc quy dinh. Thd

vl

cau du gc cung cap trong phu luc nay va cac yéu cau trong thoéng sé k¥ ) N
N N 2 N . R R nghiém tai kiém ching bao gom viéc tao luc cho bu 16ng véi mot tai
thuat cda san pham thi cac yéu cau trong théng so ky thuat clha san N .
N trong xac dinh ma bu 16ng phdi chiu du gc ma khong can dat cdé dinh.
pham sé& du dc U u tién 4p dung. R .

Mot thU nghiém thay thé nham xadc dinh cu 8ng do chdy cla bu 1éng c6

kich thu 6c ddy du ciing du gc cho phép. C6 thé s dung mdt trong cac

A3.1.2 Cac thi nghiém nay du gc thiét 1ap dé tao diéu kién thuan 1¢i cho thi Phu d ng phap 1 hodc 2 sau day nhu ng Phu d ng phdp 1 sé& la phu d ng
nghiém kiém soat san xudt va thd nghiém chdp nhan véi mot sé thd nghiém chinh phap trong tai trong tru dng hgp c6 bdt ky tranh chép nao vé viéc chip nhan bu
xéc hdn du gc st dung dé phan x{f trong tru ong hop khéng dong y vé két quad thi nghiém.  A3.2.1.2 Thi nghiém tai bdng ching Bu 16ng dai—Khi cac chét qua dai

A3.2 Thil sdc c& dé thd nghiém trén thiét bi sin c6, ching c6 thé du gc cét thanh 8 x
. stic cang . . ) ;
6 0,125 in. va thd nghiém bang Phu d ng phap 1. Néu cé tranh chap vé

A3.2.1 Tét nhdt 1a cac bu 16ng nén du dc thd & kich thu 6c ddy da két qua khi thd nghiém cing mét bo phan hodc nhiéu by phan cé kich
va theo théng 1é, khi kiém tra bu 1éng phai xac dinh tai trong gidi thu §c day dd va du gc cét thanh 8 inch, két qud thi nghiém 8 inch s&
han téi thidu tinh bing pound, thay vi do bén gid¢i han téi thiéu tinh du gc sd dung dé xac dinh
bing pound trén inch vudng. Ba 1an du 8ng kinh danh nghia cGa bu 1éng sy chép nhan. (a) Phu d ng phap 1, Do chiéu dai - Chiéu dai téng thé
da du dc xac dinh 1a chiéu dai téi thiéu cda bu 16ng phai chiu cac thu clia bu 16ng thing phai du dc do tai du 8ng tam thuc cda né bing mot
nghiém du gc mé ta trong phan con lai cha tiéu chudn nay. thiét bi c6 kha ning do sy thay ddi chiéu dai cua
Ban quyén thuéc vé ASTM Int'l (bdo 1u u moi quyén); Thd sau ngay 25 36
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